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以党的建设高质量推动经济发展高质量
谱写新时代中原更加出彩新篇章

新闻深三度

在以煤炭为原材料的化工行业，环
保始终是社会各界高度关注的问题。
当前，全市全力开展污染防治攻坚战三
年行动，是否绿色环保成为决定化工企
业生死的关键。

“多年来，公司一直坚持绿色环保
的发展理念。尤其是在环保形势日益
严峻的当前形势下，公司上下充分认识
到，环保工作没有捷径可走，尤其是与
煤炭相关的企业，抓环保就是抓生存。
去年，我们公司的环保投入超过两亿
元。现在‘抓生产必须抓环保，环保不
达标生产可以停’的理念已经深入每一
名职工的内心，绿色环保已经成为公司
上下的自觉行动。”曹德彧说。

该 公 司 先 后 实 施 了 60 万 吨 焦 炉
脱 硫 脱 硝 项 目 、160 万 吨 脱 硫 脱 硝 项
目、VOCs 收集治理项目、1000 立方米
蓄水池项目、备煤厂精煤大棚延伸项
目、洗煤厂煤棚项目等大型环保项目，
以 及 120 立 方 米 污 水 处 理 站 改 造 项
目、防尘网更换项目、高空雾炮安装项

目等。
目前，该公司不仅自觉严格落实环

保治理三级防控、现场考核等制度，还
主动接受各级环保部门的环境现场执
法检查和监督管理，安装了与省、市、县
监控平台联网的废水、废气在线分析
仪，环保水平不断提升，各项环保指标
均达到或超过国家标准，环保质量已经
成了行业标杆。

在连年投入巨资进行环保治理的
基础上，首山化工大力进行结构调整，
注重发展循环经济，目前已经形成集原
煤入洗、矸石制砖、中煤发电、精煤炼
焦、化产回收、煤气综合利用于一体的
完整循环经济产业链条，实现了“原料
进厂后全部转化为产品，‘吃干榨净’，
无废料出厂”，形成了“资源—产品—再
生资源—再生产品”的循环生产模式。
该公司不仅实现了达标排污，成为花园
式工厂，而且大大提高了产品附加值，
被全国煤炭工业协会树立为循环经济
发展样板企业。

什么是循环经济
循环经济也称“资源循环型经

济”。它是以资源节约和循环利用为
特征、与环境和谐的经济发展模式。
其特征是低开采、高利用、低排放。所

有的物质和能源在这个经济循环中得
到合理和持久的利用，以便经济活动
对自然环境的影响降低到尽可能小的
程度。

我市焦化企业点煤成“金”延展产业链

原煤“吃干榨净”，废料变废为宝
培育百亿元量级企业，各项环保指标均达到或超过国家标准

前不久，省生态环境厅几名工作人员组成
暗访组，悄悄地来到中国平煤神马集团许昌首
山化工科技有限公司（以下简称首山化工）。
闻着清新的空气，看着整洁的车间和厂区中央
首山湖里清澈的湖水，暗访组最终得出结论：

“在这里，看不到传统焦化企业脏、乱、差的景
象，真正做到了绿色、环保。整个厂区就像一
座大花园，产业环保水平达到了全省领先。”

首山化工的“绿色生产”，是襄城焦化产业
绿色发展之路的缩影。3月15日，省生态环境
厅将在襄城县召开全省焦化行业综合治理现
场观摩会，在全省范围内力推焦化行业的“许
昌模板”。

许昌焦化行业大气污染防治何以在全省
领跑？一条由“黑”到“绿”的转型之路是如何
走出来的？

□ 记者王利辉肖涛通讯员王丽飒文/图

核心提示

关注焦化产业的“许昌样本”之产业链条做“加”法

连连看
闻新

一说到焦化企业，大家想到的就是
滚滚黑烟和刺鼻的焦油味儿。3 月 14
日，记者来到首山化工，看到的是一座
绿色“公园”，绿带环绕、绿意葱茏，树上
不时有鸟儿啼鸣。

在这里，为何能看到“不一样”的焦
化企业？

首山化工党委书记、董事长曹德彧
对此表示，与传统焦化企业不同，首山
化工虽然以煤炭为原材料，但一开始就
超前谋划，努力把“粗粮做细、细粮做
精”，使低热值原煤升级为多种高附加
值产品，实现了综合效益最大化。

在隆隆作响的生产线上，“吃”进去
的是每吨几百元的原煤，“吐”出来的是
焦炭、硅烷、光伏材料、集成电路等价格
动辄成千上万元的“高、大、上”产品。

曹德彧介绍，首山化工先后建立了
河南省针状焦工程技术研究中心、许昌

市煤化工工程技术研究中心和 9 个煤
化工研究实验分析室，将单一的煤焦化
产业链延伸扩展为煤基尼龙化工、煤基
盐化工、煤基电子/新材料、煤基碳素四
大产业链，并形成了“原煤—硅烷”“硅
烷—光伏电站”等战略性新兴产业链，
实现了从单一传统能源向传统能源与
战略性新兴产业并重的蝶变，成为百亿
元量级的龙头企业。

值得一提的是，该公司生产的高
纯度硅烷，投产后打破了国外企业的
垄 断 ，在 国 际 市 场 上 被 称 为“ 中 国 硅
烷”，扭转了国内电子芯片基础材料完
全依赖进口的局面。

其完成的电子级多晶硅项目，开
发了具有自主知识产权的高纯电子级
多晶硅成套生产工艺技术，填补了我
国在高纯电子级多晶硅生产方面的空
白。

氢 气 是 首 山 化 工 焦 炉 煤 气 的 副
产品。首山化工，安装有从富余焦炉煤
气中提取氢气的装置，每小时可生产氢
气 30000 立方米。这些氢气通过管道
被送到下游尼龙化工公司和硅烷科技
公司，不但增加了效益，而且打通了由
煤焦产业向尼龙和电子产业、光伏产业
发展的“气脉”。

高纯度硅烷项目使首山化工高质量
转型发展达到了新高度。“硅烷主要用于
生产太阳能电池、平板显示器、玻璃和钢
板镀层，近年来市场需求量年增 15%至
20%，而高纯度硅烷产品一直被国外企业

所垄断。为此，我们决心充分发挥氢气
资源等产业优势，破解高纯度硅烷难
题。”首山化工副总经理、硅烷科技公司
董事长蔡前进说。

2014 年 9 月，首山化工投资 2 亿多
元的高纯度硅烷终于走向产业化，新组
建的河南硅烷科技发展股份有限公司

（以 下 简 称 硅 烷 科 技 公 司）一 期 年 产
600 吨高纯度硅烷生产线投产。经测
试，硅烷科技公司生产的高纯度硅烷产
品 纯 度 达 到 99.999999%，打 破 了 国 外
企业的垄断，生产成本较国际同类产品
低 20%以上。该公司将产业链延伸到

点煤成“金”，延伸扩展成四大产业链

从煤气中提取氢气，破解高纯度硅烷难题

“吃干榨净”的生产模式，造就全国循环经济发展样板

了高端新材料领域，使企业成为全球第
五家拥有独立知识产权的硅烷生产企
业。

2016 年 8 月，硅烷科技公司在“新
三板”正式挂牌。随着 3000 吨/年二期
高纯度硅烷项目建成投产和电子级多
晶硅项目达到产业化生产条件，硅烷

科技公司将进一步加大硅烷应用于动
力电池和负极材料、纳米硅领域的研
发力度，加强企业内部各工艺运转系
统的升级改造，把氢气—硅烷—电子
级多晶硅—芯片这一“高端”产业链做
大做强，实现打造国内最大、国际一流
的化工新材料产业集群的目标。

首山化工中控室一角


