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焦化产业的“许昌样本”

核心提示

以党的建设高质量推动经济发展高质量
谱写新时代中原更加出彩新篇章

“我们‘吃’的是每吨几百元的原
煤，‘吐’的却是焦炭、硅烷、光伏材料
等每吨动辄上万元的产品。这主要得
益于循环生产模式。”曹德彧说，首山
化工坚持绿色的主基调和生态的主旋
律，依托煤焦、尼龙、新能源新材料三
大核心产业谋划产业布局，利用焦炉
煤气打造了 3 条黄金产业链，上下游产
业链条有效衔接，大大提高了产品的
附加值和企业的经济效益。

“第一条黄金产业链是焦炉煤气
制氢工艺。该工艺联通上下游产业，
成为全球最完整的煤基尼龙化工产业
链。每年生产 5 亿立方米氢气并送到
尼龙化工公司，作为制造尼龙 66 盐的
主要原料，不仅解决了尼龙化工公司
自行制氢（甲醇裂解吸附法）产生的环
境污染问题，而且可以节约生产成本
2.5 亿元，提高了产品的附加值。与直
接出售焦炉煤气相比，可提高焦炭收
益 100元/吨焦。”曹德彧说。

第二条黄金产业链是利用焦炉煤

气提取煤焦油。该工艺打通了原煤—
针状焦—超高功率石墨电极产业链，
为集团建设世界一流的炭素生产基地
奠定了坚实的基础，增加了 20 余种副
产品，大大提高了产品的附加值。

“第三条黄金产业链是通过焦炉
煤气提取氢气合成硅烷。制造出了纯
度高于国际标准的‘中国硅烷’，打破
了外国对电子气体的垄断，实现了煤
化工与电子材料和新兴能源产业的完
美对接。目前，首山化工可生产 30 多
种化工产品，所有原材料进厂后全部
变成了产品，做到了‘吃干榨净、一滴
不剩’，实现了资源的耦合共生、聚变
增值。”曹德彧说，下一步，首山化工将
在已经建成的 2GW 高效单晶硅电池
片项目的基础上，加快建设高效单晶
硅电池片二期项目，规划投资 50 亿元
建设年产 1.5 万吨高纯硅烷、1 万吨电
子 级 多 晶 硅 和 1000 吨 区 熔 级 多 晶 硅
项目，打造千亿元级硅基新材料产业
园。

产业升级，建设新材料产业群
依托核心产业布局，打造3条黄金产业链

“白毛浮绿水，红掌拨清波。”3 月
15 日，在首山化工厂区，观摩人员惊奇
地看到三五只白鹅在景观湖内戏水。
在阳光的映照下，湖中央的喷泉形成
了数条彩虹。

“建厂初期，我们聘请绿化园艺师
对整体环境进行规划。闲置的土地及
道路两侧实现 100%绿化，绿化面积占
总面积的 35%以上，并修建了 10 多个
总面积约 15000 平方米的景观湖。湖
上设有凉亭，湖内种植莲花。夏初莲
花 盛 开 时 ，景 观 湖 成 为 当 地 的 景 点 。
考虑到循环冷却水直接外排会造成水

资源浪费，我们将循环冷却水作为人
工湖的补充水源，提高了水资源利用
率。”王亚磊说，他们的目标是“让首山
化工成为可参观的旅游工厂，对外开
放，让群众看到不仅是一个工厂，而且
是一个旅游景点”。

王亚磊表示，首山化工有两句话
被 2000 多名员工牢记在心，一句是“不
环保不生产”，另外一句是“污染治理，
观望等于关厂”。

焦化企业给人的印象是滚滚的烟
尘和浓烈刺鼻的气味。为此，从 2015
年开始，首山化工着手焦炉烟囱废气

首山化工不仅是一个工厂，而且是一个旅游景点
循环水变景观水，投入上亿元消灭浓烟和异味儿

蔚蓝的天空下，道路一尘不染，细
长嫩绿的树叶及草坪在阳光的照耀下
显得生机勃勃。3 月 15 日 9 时许，走下
中巴，看着首山化工的厂区绿化，呼吸
着带有青草气息的空气，很多观摩人
员不敢相信这是一家和煤炭打交道的
化工企业。

“马上就要推焦加煤了，大家可以
看一下。我们改进技术，使生产中产
生的烟尘得到了有效收集，解决了跑
烟 冒 火 问 题 。”站 在 拥 有 自 主 知 识 产
权、亚洲最大的大容积焦炉前，首山化
工环保部负责人王亚磊说，治理焦炉
无组织排放一直是焦化行业的难点，
推焦车、启闭炉门和推焦烟尘污染更
是难点中的难点。首山化工在现有地
面除尘站的基础上，在推焦车、加煤车
上安装收集、除尘等装置，改造炉门清
理装置，将炉门刀边、附板槽等处附着
的焦油清理干净，不仅取得了显著的
控烟效果，而且将单孔炉门清理时间
缩短了约 3分钟，提高了工作效率。

“这个 7.63 米高的大容积焦炉能
有效减少氮氧化物的排放，加上对无
组织排放的治理，难怪厂区这么干净
整洁。这种细致的管理，值得我们学
习。”来自洛阳龙泽能源公司的观摩人

员焦俊峰感慨地说。
此外，首山化工先后投入 4000 余

万元对料场进行全密闭处理。一期密
闭面积约 3 万平方米，储存煤炭 20 万
吨。正在建设的二期煤棚密闭面积达
3 万平方米，可密闭储存煤炭 35 万吨。
检测数据显示，全密闭大棚每年可减
少扬尘排放 700余吨。

“除了建设全密闭大棚外，我们还
引进新设备，加强日常管理，目的是提
高 环 保 管 控 能 力 。”首 山 化 工 党 委 书
记、董事长曹德彧说，在推进物料全密
闭储存工作的同时，安装物料运输、装
卸全密闭装置，在铁路专用线上投用
全密闭火运翻车机。原煤等从全密闭
火运翻车机上卸下后，通过全密闭皮
带直接运送到大棚。该公司还为焦炉
装置配套建设全密闭焦仓，将熄焦后
的焦炭通过全密闭皮带直接运送到焦
仓，有效控制了物料的扬尘。

“ 实 施 技 术 改 造 ，减 少 无 组 织 排
放，实现‘出焦不见焦’；安装翻车机，
煤炭通过全密闭皮带运送，实现‘加煤
不见煤’。首山化工有三点值得学习
和肯定：一是治理领域全，二是治理标
准高，三是管理水平高。”省生态环境
厅副厅长焦飞说。

一幅美景：初春时节，厂区道路两侧皆是
嫩绿的小草；10 个景观湖错落分布，湖连湖、
湖成片，500米一个景观……

一份年报业绩：2018年，首山化工实现销
售收入144亿元，实现利税总额8亿元。

将其放在同行企业因环保治理不达标经
营陷入困境的形势下，数据和治理成效印证了

“绿色首山、生态首山、环保首山”不单纯是一
句口号，更是以实际行动证明了“绿水青山就
是金山银山”的理念。

3月15日，在全省焦化行业综合治理观摩
会上，省生态环境厅充分肯定了首山化工在污
染综合治理方面的做法，并将在全省范围内打
造焦化行业的“许昌样本”。

□ 记者王利辉肖涛

加煤不见煤，出焦不见焦
安装收集、除尘装置，解决跑烟冒火问题

治理技术的研究，先后投入 1300 万元，
建成焦炉氨法脱硫工程。随后，首山
化工投入 8000 万元，确定了“干法脱硫

（钠法）、布袋除尘、低温 SCR 脱硝和余
热回收”综合治理技术路线，制定严格
的排放标准，全面满足焦化行业特别
排放限值要求。该工程建成后，环境
效益和经济效益非常明显，节省了脱
硫剂成本，增加了脱硫副产品销售收
入，避免了废料二次污染，降低了设备
能耗，解决了脱硫、脱硝过程中产生白
烟、废水和废酸问题。

对于浓烈刺鼻的气味，首山化工
投资 800 余万元，分区域、分类型采取
不同的处理工艺，进行挥发性有机物
治理。

“对容易收集、排放浓度高的化工
产品罐区，我们采用深冷回收技术，使
用进口的半封闭活塞式制冷压缩机对
挥发性有机物进行深冷、吸附、冷凝、回
收。该技术处理效率高，现场几乎检测
不到 VOCs废气。同时变废为宝，每小
时可处理 VOCs 废气 650 立方米，每年
回收化工产品 50 余吨。针对不易收集
或排放浓度低、没有回收价值的鼓冷罐
区、粗苯罐区、焦油罐区等，我们采用回
炉燃烧处理技术，直接将废气引入焦炉
燃烧室燃烧，彻底消除挥发性有机物，
实现零排放。另外，针对污水处理厂产
生的挥发性有机物，我们采取加盖密闭
措施，集中收集后进行冷凝、冷却，引入
焦炉燃烧。”曹德彧说。

实施技术改造，减少无组织排放；安装翻车机，全密闭皮带运送煤炭……

加煤不见煤，出焦不见焦
首山化工投入上亿元资金进行环保治理，改变焦化企业滚滚烟尘形象

首山化工厂区 记者肖涛 摄


