
核心提示

单人负责的纱锭从 30个增至 288个，裕丰纺织工人劳动强度却减轻

智能化改造助推实体经济转型升级

通过全流程清梳联、粗细联和
自动络筒机、往复抓棉机等高端智
能纺织设备，纺纱、卷绕、络筒、打
包、入库全流程实现自动化、智能
化。偌大的车间人影寥寥，各道工
序却有条不紊地自动进行，完全颠
覆了传统纺纱业劳动密集型产业
发展模式。这是许昌裕丰纺织智
能科技有限公司（以下简称裕丰纺
织）呈现的新面貌。

“白天无人、晚上黑灯”，工厂
照样生产，裕丰纺织的智能化生产
不仅让企业各项经济技术指标在
全国棉纺织行业均名列前茅，为我
市实体经济转型升级提供了成功
蓝本，更助推了我市智能制造的

“加速”。

□ 记者肖涛樊倩影文/图

投资10亿元，在全省率先建成“黑灯工厂”
步入裕丰纺织 10 万枚综合纱锭高

端智能纺纱车间，数百台高端智能纺
织设备高速运转，一排排纱锭飞转，粗
细连轨道输送系统将粗纱机生产的粗
纱根据所纺品种自动分配输送到细纱
机的纱架上，空管自动回收、处理、分
配……

“这就是我们重金打造的无人值
守的‘黑灯工厂’，在全省率先实现了
纺纱自动化、智能化、信息化。”11 月 13
日，裕丰纺织总经理雷双虎介绍，所谓

“黑灯工厂”，指的是夜晚工厂里不用
开灯，机器也能自动运作，也就是制造
业机器代替人工生产。

裕丰纺织成立于 2000 年，经过近
20 年的发展，如今已有 35 万枚综合纱
锭的生产规模。近年来，在智能化改
造过程中，裕丰纺织投资 10 亿元建设
了高端智能纺纱生产线，运用 RFID 技
术自动将产品送入生产线，把打包、贴
签、入库等耗费体力的活儿全部交给
了机器，初步实现了机器换人、设备换
芯的智能化改造目的。高端智能纺纱
生产线生产规模预计达 23 万枚，目前

已经投产 10万枚综合纱锭。
雷双虎说，高端智能纺纱系统采

用国内最先进、由中国恒天集团纺织
机械有限公司研发的高端智能设备，
主 要 有 清 梳 联 、异 纤 机 、滤 尘 自 动 打
包、全覆盖系统、滤尘自动打包、自调
匀整并条机、粗细联、单锭检测及粗纱
停喂、高端纺织专用空调系统，及德国
特吕茨施勒公司梳棉机、瑞士并条机、
气流纺纱机等先进纺纱设备。

“所有设备具有高速、高产、高效
性能，能够极大地提高成纱质量，大大
提升产品品质，提高产品的附加值，进
一步提高了企业的综合竞争力。”雷双
虎站在自动装包系统前介绍，该系统
能根据所纺品种的不同，对筒纱自动
输送、自动称重、自动检测疵品筒纱、
自动装包、自动缝包、自动码垛。

雷双虎表示，“黑灯工厂”的智能
化无处不在，即使是配电室，使用的自
动抄表系统也能准确统计出每台配电
柜在每日的输出电量，进而计算车间
每个模块的生产用电量，为成本核算
提供依据。

设备先进用工少，不良品率也降低
在全流程清梳联智能化生产线，

高端智能纺织设备运转自如，一根根
纱线被纺成一个个锥形的白色纱锭，
通 过 托 盘 式 自 动 络 筒 机 运 送 到 车 斗
内，精准无误。 44 岁的郭现华在一排
排自动络筒机前巡检着，看到有红灯
亮起，就快步走上前处理。虽然一个
人要巡检 4 排自动络筒机，负责 288 个
纱锭，但是郭现华很轻松。

“我是 2002 年来厂里当挡车工的，
可以说亲身感受到科技对纺织生产的
促进。当年，我们 4 个人巡检一排机
器，每个人要负责 30 个纱锭的捻纱工

作。现在，虽然一个人要负责 288 个纱
锭，但所有的生产过程全部由机械手
完成，我们只需要看见红灯处理故障
就好了。”郭现华说，细纱工序是原来
用 工 最 多 、品 质 管 理 最 薄 弱 的 环 节 。
智能化设备的使用，插管等全部自动
化，而且弱捻纱、毛羽纱、成形不良等
质量问题也得到了极大改善，降低了
不良品率。

“目前，国内纺织行业万锭用工在
75 人左右。采用这个往复抓棉机和托
盘式自动络筒机，极大地降低了工人
的劳动强度，万锭用工降低到 22 人左

右，用工比以往减 2/3 以上，产量提高
了 20%以上，产品质量达到了乌斯特公
报先进水平。”雷双虎说。

此外，提到纺织车间，人们固有的
印象除了机器声嘈杂、棉絮纷飞外，还
能想到的就是热气腾腾。但是裕丰纺
织 10 万枚综合纱锭高端智能纺纱车间
温度适宜，环境良好。

“我们投用的自控纺纱空调系统
可以根据清梳联、粗细联等不同生产

区域设定温度、湿度、换气次数等，并
可根据自动采集的室内外温度、湿度
数据进行分析计算，根据相关数据自
动调节新风窗、回风窗的开启比例和
水泵、风机变频器频率等，实现自动排
水、补水、去湿或加湿的目的，保证车
间空气清新，温度适宜，在符合纺纱工
艺 要 求 的 同 时 改 善 了 工 人 的 工 作 环
境，提升了纺织企业的核心竞争力。”
雷双虎介绍。

持续智能化改造，助力我市实体经济发展
裕 丰 纺 织 不 仅 实 现 生 产 的 自 动

化、智能化，还实现了管理的智能化。
管理人员能够随时随地全程监控设备
运转和生产情况，大大提高了管理人
员对工厂的掌控能力和对市场的快速
反应能力。

当日上午，在该公司的智能化生
产车间办公室，雷双虎指着电脑上的
界面说：“这些绿色的条纹显示设备正
常运转，这些红色的条纹显示正在自
动落纱，车间的温度、湿度及纺纱长度
等数据一目了然。”

雷双虎介绍，借助先进的互联网
技术，高端智能纺纱 e 系统将清梳联、
并条、粗细纱等设备数据全部集成到
监控系统中，公司管理人员可以通过、
电脑、手机等及时掌控车间生产运行
状况，并根据监控数据对生产状况进
行合理调整，在有效提高生产效率降
低生产成本的同时，形成了人工智能
数据化管理体系，彻底改变了纺织企
业传统的管理模式。

“智能纺纱的终极目的就是实现
企业管理信息化、工艺变更自动化、加

工过程连续化、质量监控在线化、生产
管理无人化、市场营销实时化，通过智
能化改造提升产品质量，提升纺织企
业的竞争力。”雷双虎表示，智能化改
造让裕丰纺织逐渐成为全国纺织领域
的领军企业，连年位居“中国棉纺织、
色织行业竞争力 20 强”，入选“2018 年
中 国 棉 纺 织 行 业 主 管 业 务 收 入 百 强
榜”，是获得“河南省纺织行业智能化
工厂”称号的唯一纺织工厂。2018 年，
裕丰纺织实现销售收入 12 亿元，万锭
用工水平、人均产值、人均利税等各项
指标在全国棉纺织行业均名列前茅。

“对于工业基础雄厚的许昌来说，
智能化改造将很好地促进我市工业转
型 升 级 ，加 快 我 市 智 能 制 造 建 设 步
伐。当前，纺织工业已经进入‘科技、
绿色、时尚’的高质量发展阶段。”雷双
虎说，下一步，裕丰纺织将以智能化改
造为契机，立足打造智能工厂，持续关
注智能化改造，围绕创新驱动加快产
业转型升级，助力我市实体经济发展，
为加快建设“智造之都、宜居之城”，开
创许昌高质量发展新局面添力。

工 人 在 裕
丰纺织 10 万枚
综合纱锭高端
智能纺纱车间
内工作。
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