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经过数年的快速发展，晶锐科技的
业务已经从过去较单一的研发、设计发
展为集研发、设计、制造、销售、工程、服
务于一体，产品涵盖发电、输电、配电、
用电各个环节。晶锐科技被授予河南
省科技型企业、河南省高新技术企业、
A 级纳税人、许昌市优秀企业等荣誉称
号。

“我们公司取得如此成就离不开强
有力的研发团队。”马天义说，长年来，
该公司始终坚持将自主创新作为核心
竞争力，不仅建立了强有力的研发团
队，而且拥有科技部挂牌的国家高压直
流输变电工程技术研究中心。

该公司 140 余名工作人员中，技术
人员占比达 70%。截至目前，该公司已
经拥有专利 30 余项。其中，其自主研
发的 ZLSS 系列换流阀水—水冷却系
统，填补了国内空白，达到了国内领先
水平。与此同时，智能化改造让晶锐科
技“如虎添翼”，成为目前国内领先的大

功率电力电子产品及数据中心冷却设
备供应商。目前，该公司年产值达到 3
亿元，2019 年预计达到 5亿元。

谈及未来发展，马天义表示，其实，
早在 2017 年年底，该公司领导层就作
出了进行产品多元化开发的决策，并开
始向民用方向发展。该公司一方面继
续关注直流产品的技术创新，另一方面
致力于推出新产品。该公司计划成立
热能和网能两个分公司，分别侧重分布
式供暖及柔交产品和 5G 技术相关产品
的开发。

“晶锐科技将始终以‘让我们的客
户充分享受高可靠性、智能化的流体装
备和服务’为使命，继续奉献优质的产
品和服务，为能源高效、稳定传输提供
坚实的保障，实现行业技术世界领先。”
马天义说，下一步，晶锐科技将以智能
化改造为契机，围绕创新驱动加快产业
转型升级，开创高质量发展新局面。

重新定义阀冷系统，打破国外技术垄断，参与多项世界第一的示范工程的配套建设

晶锐科技：为换流站穿上“空调衣”

现代社会，不再拉闸限电，最大的功臣是和高铁技术一起
享誉世界的特高压技术。很多人不知道，特高压输电这条“电
力高速公路”畅通无阻，许昌一家企业功不可没。它就是位于
国家许昌经济技术开发区的许昌许继晶锐科技有限公司（以下
简称晶锐科技）。该公司通过智能化改造，生产的特高压直流
输电换流阀冷却系统，已成为国家特高压直流输电重点工程标
配设备，并参与完成多项世界第一、全国第一的示范工程的配
套建设。

□ 记者肖涛樊倩影文/图

11 月 19 日下午，晶锐科技生产车
间内，庞大的生产线运转着。几名工
人通过电脑控制整条生产线，一切有
条不紊。

在该公司副总经理马天义的陪伴
下，记者走进该公司的组装车间。一
进门，马天义就递给记者一件黄马甲，
他却穿上了一件蓝马甲。

“穿黄马甲的人没有经过安全培
训。工作人员见到穿黄马甲的人会给
予提醒，有些区域是禁止其入内的。”
马天义一边介绍，一边引导记者观看
该公司生产的各种设备。

在一个写有“LWA 纯水冷却装置”
字样的机器前，马天义满是骄傲地介
绍：“这台设备已经持续工作一个多月
了。看到它后面连接的各种管道没？
我们在全景模拟绝缘栅双极型晶体管

（IGBT）元件的工作场景。我们的初期
目标是，这台设备能持续运转半年。”

“LWA 纯水冷却装置”是晶锐科技
生产的其中一种产品。晶锐科技生产
的特高压直流输电换流阀冷却系统，
已成为国家特高压直流输电重点工程
标配设备。目前，世界最高输送电压
等级、最高输送电流等级、最远输送距
离的特高压直流输电重点工程均有晶
锐科技生产的配套阀冷系统。

“特高压直流输电是满足我国超
大容量、超远距离输电，实施西电东送
战略的重大技术，能有效解决清洁能
源并网问题，减少大气污染。IGBT 作
为能源变换与传输的核心器件，可以
称为特高压直流输电装置的‘CPU’。
在特高压直流输电过程中，IGBT 会散
发出大量热。如果温度波动过大，会
对 IGBT 造成致命损害。”马天义表示，
如果把 IGBT 比喻成太上老君的炼丹
炉，该公司生产的阀冷系统就是穿在
炼丹炉上的“空调衣”，以确保其安全、
持续工作。

“ 以 前 ，国 家 电 力 部 门 修 建 换 流
站，阀冷系统全靠进口。当时，一套阀
冷系统售价上亿元。后来，国内虽然
有企业得到国外授权生产，但售价也
在 7000 万元左右。2008 年，我们公司
开始进军这个行业，把自主创新作为
核心竞争力，经过不懈努力，掌握了 30
多项专利，拥有自主知识产权，重新定
义阀冷系统。我们公司生产的阀冷系
统 在 同 等 功 效 的 情 况 下 ，售 价 仅 为
2000 万元左右。”马天义说，近 10 年，国
家电力部门修建了五六十个换流站，
该公司生产的阀冷系统为国家节省了
近百亿元。

在晶锐科技的智能制造车间，工
作人员刘龚鑫正在操作智能设备。刘
龚鑫轻点键盘，其身后的机器人散发
出耀眼的光芒。无须扭头，刘龚鑫面
前的屏幕上就显现出焊接全过程，对
他的视力无任何损害。

“这台智能设备叫四轴焊接机器
人，采用全自动热丝焊接工艺，具备焊
缝跟踪、屏显监控、参数记忆等功能。”
马天义介绍。

据了解，晶锐科技从 2018 年开始
进军智能制造领域，引进各种高效自
动、高质智能的设备。“比如下料，以前
是手工定长。全数控精密切坡一体机
投用后，不仅自动定长，管道的切割、
开孔等工序一并完成，而且能自动诊

断故障。其效率是传统半自动化加工
方式的 2倍。”马天义说。

在“拼”“焊”“洗”“检验”等环节，
晶 锐 科 技 引 进 了 三 维 柔 性 焊 接 工 作
台、导轨式柔性装配系统、自动焊、清
洗系统及 X 射线探伤等几十种智能设
备。这些智能设备的投用，大大提高
了 晶 锐 科 技 产 品 的 精 度 ，而 且 更 环
保。例如，在刘龚鑫操作四轴焊接机
器人时，整个焊接过程不产生一丝黑
烟，近在咫尺的记者没有闻到任何刺
鼻的气味。

“我们以前生产一套阀冷系统，按
照 2 个月周期控制，需要投入人员 20 名
以 上 ，且 质 量 不 稳 定 ，时 常 有 返 工 现
象。智能设备投用后，同一套系统，按

计划成立热能、网能分公司，进行产品多元化开发

掌握30多项专利，重新定义阀冷系统

引进多种智能设备，使自家产品更可靠、更智能

照 2 个月周期控制，只需要 8 个人，同时
质量更优、更稳定。”马天义表示。

此外，智能设备的投用，使企业用工
也发生了变化。“探伤环节以前使用超声
波，工人需要具备非常高的专业技能，通
过分析声波图形查找瑕疵。而现在使用
X 射线探伤设备后，工人可以实时通过
屏幕查看瑕疵，有效识别精度达到 0.2毫
米。”马天义说，智能设备的投用，使他们
对一线工人的技能要求降低，但对其技
术水平要求更高。

除了引进智能设备外，晶锐科技力
求自己的产品更智能化。2018 年，晶

锐科技与高校合作，利用先进的大数据
分析、快速故障自诊断、智能状态评估
预测技术，基于在线监测、边缘计算、远
程运输、云端服务物联网技术，开发出
直流输电阀冷系统设备智能运维平台，
将产品变得更智能。

“为了保证工业和居民用电，换流
站每年只有一个检修的窗口期。直流
输电阀冷系统设备智能运维平台，使我
们的阀冷系统可以在后台比对大量数
据，进行预判，提前处置、检修，从而避
免大规模停电。”马天义介绍。

许继晶锐的生产车间


