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恒 利 来 合 金 的 会 议 室 内 有 一 面

“专家墙”，上面共有 9 位铸造行业专
家、学者的介绍。他们来自不同的大
学、科研院所，均与恒利来合金进行深
度合作，共同组成了恒利来合金的专
家顾问团队。

近年来，恒利来合金十分注重人
才的引进与合作。

该公司不惜重金，聘请十几名行
业知名专家、学者担任技术中心的顾
问，并采用股份期权制度，引进云海集
团的陈双清、富士科铸造材料（中国）
有限公司的王建等博士研究生担任技
术研发骨干。

恒 利 来 合 金 每 年 将 净 利 润 的
30%分 配 给 股 东 ，有 的 高 级 技 术 人 员
每 年 的 分 红 可 达 100 万 元 。 这 最 大
限 度 地 调 动 了 引 进 人 才 创 新 创 业 的
积极性。

恒利来合金依托中国铸造协会等
温淬火铸件分会、禹州新材料铸造产
业技术研究院等科研合作单位，先后
引进郑州大学孙玉福科研团队、西安
理工大学徐锦锋科研团队、暨南大学
涂晓慧科研团队及太原理工大学王录
才科研团队，在高端铸件用球化剂、绿
色智能喂丝装备及高发热保温冒口套
等方面进行研究。

依靠引进人才，恒利来合金的产
品由过去单一的球化剂，发展到目前
的球化剂、孕育剂、包芯线、高发热保
温 冒 口 套 、脱 硫 剂 、增 碳 剂 等 六 大 系
列，成为行业公认的“单打冠军”“隐形
冠军”。

2017 年，王建团队开发的高端保
温冒口产品批量投放市场后一直供不
应求，仅此一项每年可为恒利来合金
新增销售收入 5000 万元以上。

恒利来合金的创新动力为啥这么强？

加大
创 新 力
度 ，将 产
品打入日
本市场
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聚焦许昌智造“隐形冠军”，推进高质量发展之恒利来合金篇

生产过程智能控制，拥有国家发明专利、实用新型专利 40余项

恒利来合金：喂丝球化领域隐形冠军

连连看新闻

“我们公司近年来取得如此大的
成绩，与注重科技创新、掌握核心技术
密不可分！”朱晓朋介绍，恒利来合金
先后投资近 1000 万元，从德国、美国进
口多台（套）先进的研发设备及实验仪
器，建立河南省铸造用原辅材料工业
公共技术研发设计中心、河南省工程
技术研发中心、禹州恒利铸造产业科
技有限公司等科研单位，建成金属元
素分析光谱实验室、化学定量分析实
验室、冒口原材料检测及产品应用模
拟实验室等。这些为恒利来合金的发
展创造了有利条件。

最近 3 年，恒利来合金先后投入研
发资金 2500 多万元，共自主完成研发
项目 17项。

其中，“高发热点补缩冒口关键技
术及成型工艺”“球墨铸铁喂线处理工
艺及设备研发”两项技术于 2018 年 12
月被中国机械学会评定为“国内领先
科技成果”，目前正在积极申报国家科

学技术进步二等奖。
处于研发中的“智慧铁液处理云

平台”首创性地通过采集喂丝终端的
数据，建立大数据分析系统，可直观地
显示铁液球化处理质量，实现在线解
决客户的问题，并减少工艺缺陷，帮助
客户提质增效。

该云平台结合恒利来合金的智能
喂线设备，成为传统铸造企业球化处
理工艺智能化发展的关键。

恒 利 来 合 金 的“ 氧 化 镁 回 收 技
术”，可使铸造企业进行资源回收再利
用，是铸造企业绿色发展、闭环发展的
重要技术。

此外，恒利来合金还与郑州大学、
西安理工大学、暨南大学等高校进行
了一系列开放合作，建立协同创新体
系或联盟。恒利来合金被打造成国内
一流的孕育剂、变质剂技术中心和研
发基地，在激烈的市场竞争中由跟跑
者变成了领跑者。

恒利来合金的发展靠啥驱动？
（上接3版）

作为行业的排头兵，恒利来合金
敏锐地把握市场的脉搏，实施绿色智
能喂丝球化系统和大数据智能服务中
心两个重点项目。

恒利来合金也曾遇到资金短缺等
难题。在“四个一百”专项行动中，了
解到该公司有困难后，禹州市相关部
门提供上门服务，提出了解决办法。

经多方推荐，该公司于 2018 年 3 月
获得 1000 万元科技贷款（从中国银行
获得 500 万元科技贷款，从焦作中旅银
行获得 500 万元科技贷款额度），有效
缓解了绿色智能喂丝球化系统研发资
金紧张的问题。

“铸造行业是一个传统行业，恒利
来 合 金 是 从 这 个 传 统 行 业 崛 起 的 企

业！”朱晓朋认为，只要持续加大科技
创新力度，引进高层次人才，即使是传
统行业的传统企业，也能成长为高科
技企业。恒利来合金有信心做好科技
创新，为许昌打造“智造之都”添砖加
瓦。

他表示，未来，恒利来合金将着力
做好两件事：一是继续引进人才，开展
创新研究；二是积极开拓市场。恒利
来合金的产品主要在北方省份销售，
该公司计划在未来的几年将产品打入
江苏、浙江等南方省份。另外，恒利来
合金积极与日本专家合作，力求将产
品打入日本市场，让“智造之都”许昌
享誉海外。

恒利来合金如何助力“智造之都”建设？

喂丝球化工艺是哪国人发明的？
喂丝球化工艺由包芯线的制备技术和喂线机组

成。即采用包芯线机将稀土镁合金包裹到钢带中，制成
合金包芯线，然后用喂线机将其“喂入”铁水处理包的底
部，使包裹材料在处理包的底部与铁水进行反应，达到
球化的目的。

喂丝球化工艺在球墨铸铁中的应用始于20世纪80
年代末，主要应用于铁水的球化与孕育环节，最初由德
国人发明。

铸造技术出现于何时？
铸造是人类掌握比较早的一种金属热加工工艺，已

有约 6000 年历史。中国在公元前约 1700 年到公元前
1000年之间已进入青铜铸造的全盛期，工艺上已达到相
当高的水平。

商朝重875公斤的司母戊方鼎、战国时期的曾侯乙
尊盘、西汉时期的透光镜，都是古代铸造技术的代表产
品。

早期的铸件大多是农业生产、宗教、生活等方面的
工具或用具，艺术色彩浓厚。那时的铸造工艺是与制陶
工艺并行发展的，受陶器的影响很大。

中国在公元前513年铸造出世界上最早见于文字记
载的铸铁件晋国铸型鼎，重约270公斤。欧洲在公元8
世纪前后开始生产铸铁件。

朱晓朋介绍恒利来合金专用喂丝机。

工人在检查刚生产的产品。图片均由记者吕正子摄


